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^ (57) Abstract: The invention relates to a grooved ring-rod seal, in which the basic member of the grooved ring (3) is recessed 
2 relative to a rectangular cross-sectional shape in the area of a radially interior outer edge (18) located at a low-pressure end so as 
S to obtain a free space (17) between the grooved ring (3) and the mouth, i.e. the passage opening (16) of a sealing gap (15) into a 
^ rectangular groove (4) which guides the grooved ring (3). Said free space (17) is at least partly maintained even during impingement 
with pressure such that the grooved ring (3) entirely remains in the groove (4) and is not extruded into the sealing gap (15) during 
W impingement with pressure, whereby wear and tear of the grooved ring (3) can be substantially reduced. 
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(57) Zusammenfassung: Bei einer Nutring-Stangendichtung ist der Grundkorper des Nutrings (3) gegenuber einer rechteckigen 
Querschnittsform im Bereich einer radial. inneren, niederdruckseitigen Aussenkante (18) zuriickgesetzt, um einen Freiraum (17) 
zwischen dem Nutring (3) und der Mundung, d.h. der Durchgangsoffnung (16) eines Dichtspalts (15) in eine den Nutring (3) fuh- 
rende rechteckformige Nut (4) zu erhalten. Dieser Freiraum (17) bleibt auch bei Druckbeaufschlagung zumindest teilweise erhalten, 
so dass der Nutring (3) bei Druckbeaufschlagung vollstandig in der Nut (4) verbleibt und nicht in den Dichtspalt (15) extrudiert wird. 
Dadurch kann der Verschleiss am Nutring (3) erheblich reduziert werden. 



